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Funzioni e caratteristiche Nate per grandl p estazion
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5900 4300 3200x3200 3200 4550
7200 5600 4500x4500 4500 6050
1] Lunghe=z=a di taglio Cutting length 3200x3200 mm
n
-:- Sporgen=za lama Blade’s jut 720/735mm
B Diametro lama principale Main saw blade diameter 430 mm
Software for panel saw ARCO E
."= Poten=za motore incisore Scoring saw rmotor 2,2 kw
— .
Flieahy [ H Poten=za motore spintore Pusher’s rmotor Brushless
|
T Velocita di ritormno carro lame Saw carriage return speed 720 (160)m/1°
E
C . -
H Numero di pin=ze Number of grippers 6(9)
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FUT A | a r 1
— ” e C Pressione per aria compressa Compressed air pressure 6-7 Atm
EDITOR SCHEMI DI TAGLIO CON Lista di lavoro / Commessa editabile A
SIMULAZIONE consente di editare ger’le(at_a automaticamente I e e T Stack height to the load 600 mm
in modo semplice schemi complessi. dall’ottimizzatore D
La simulazione grafica assiste CONTROLLIINTUITIVFCON Cut list and job automatically A
I'operatore durante tutte le operazioni UN COLPO DI CLICK! produced by optimizer software i Motonelcanpollainp= Saw carriage rmotor Brushless
di manipolazione e taglio del pannello A

CUT SCHEME EDITOR AND REAL
TIME SIMULATION

The control system allow the easy
and fast creation and editing of cut
scheme. The on screen real time

simulation help operation during Pc industriale touch screen con video www.arcoservice.com
production

TFT 15” colore info@arcoservice.com

Pc industrial touch screen with video
TFT 15” colour

SOFTWARE OTTIMIZZATORE
DI TAGLIO INTEGRATO
Consente di passare dalla lista
dei pezzi da produrre, all’esecuzione
in macchina con due click del mouse

CUT LIST OPTIMIZER

With a cut and paste utility allow
to proceed from cut list to a cut scheme
and then to production in seconds
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